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IHTRODUCTION

Les ‘échantillons "B" (sample "B") nous sont provenus du dépdt
de Grum, de la propriété Vangorda Creek, par l'intermé&diaire du
plant pilot de "Lakefield". La teneur moyenne de cet échantillon

était de 6.5% Pb et de 10.6% Zn.

" i

Ces échantillons sont arrivés par trois reprises, (No. 1,
No. 2 et No. 3), selon les tests standards sur chacun, une petite
différence a &té notée. Chaque série de tests a été faite avec

le méme échantillon;, soit: 1, 2 ou 3.

Les analyses de la téte (Head Assay) ont &té faites sur

l'échantillon No. 2 et se retrouvent 3 1'Appendice 1.
Le travail fait sur cet échantillon fut:

1, Broyage primaire et rebroyage.

2.'Broyage primaire versus taux de recouvrement.

3. Optimisation dubrebroyage.
4, Différent niveau et type de dépressant pour le zinc.
5. L'effet de 1l'aération.
6. Soude versus ammonium,

7. Dépression du plomb pour flotter le zinc.

8. Vérification du meilleur montant de collecteur.



En général, il a été impossible, pour cet échantillon
(Sample "B") d'augmenter la sélectivité du plomb dans son concentré,
jusqu'aux résultats obtenus précé&demment évec les autres'échantilions
"High Grade". Différents facteurs bien aéceptés pour la séparation

-d'un minerai Pb-Zn ont été investigués.,
/ .

La moyenne des tests de flottation faits sur cet
€chantillon nous a donné un concentré de plomb (rougher) d'environ
18% Pb et 18% Zn, & un taux de recouvrement d'environ 90% pour

le plomb et 50% pour le zinc,

Le meilleur concentré de plomb obtenu sur cet &chantillon,
fut au Test V-160, avec un second rebroyage (93% - $.0 microns) sﬁr
le concentré. Les résultats obtenus étaient de 55.3% Pb et 10.36%
Zn avec un trds bas taux de recouvrement de 18.5% pour le plomb et

2.1% pour le zinc. La t&te calculée a été de 6.6% Pb et 10.83% Zn.
Les conclusions de chaque série de tests ont 8té:

1, Une série de tests, broyage primaire versus taux de
recouvrement, a été faite. Un broyage de 78 3 98.5% ~ 325 M, a &té

investigué., Dans cette série de tests, un broyage de 97.5% -~ 325 M.

P

a €té optimum pour la flottation primaire du plomb. -



.Z4. Une scconde Sérié de tests a Gté faitle 4 différonte
combinaison de broyage primaire ot de 1.;(:),>ro)«'ng(\ sur le concentré
de plomb.  Les meilleurs résultats dans cotte séric ont &té un
breyage primaire de 84% - 325 M. suivi d'un rebroyage (Ro Conc.) .

Cotte procédure a donnd un meillcur recouvrement que sculoment

un broyage primaire de 97.5% - 325 M.

3. L;analyse du rebroyage sur le concentré de plomb a
ddmontré des résultats similaires. Par contre, unc augmentation
du temps de rebfoyage a augmenté le concentré de 24.9% & 30%,
mais a/diﬁinué le taux de recouvrement de 87.1% @ 82.1%.

/

4. Les différentes combinaisons de dépressant du.zinc

(sulfate de zinc ou sulphite de sodium) avec le cyanure, nous a

montré que la procédure standard (voir description en Appendice 2)

i

Ctait demeurle légé&rement supérieure.

5. L'effet d'une aération, d la suite du broyage primaire,
a montrd une augmentation de la s@lectivité de la galéne, mais un
montant d'environ 53% de zinc est demeuré dans le concentré de

pilomb.

6. L'absence de la soude dans la séric de test; Soude
versus Ammonium, a montré une diminution de s@&lectivité de la
galéne. (Voir Test 143-144).

-

7. La tentative dec dépresser la galéne a été : vestiguée,

P

mais la dépression du plomb n'a pas été trés efficace.



8. La diminution du montant de collectcur ne s'avére
point efficace dans les limites de la courbe, donc, le montant

standard a &té& utilisé.

D'aprés l'examination microscopiqgue, (Test V-117), le

I
deuxidme concentré de plomb contenait de la galéne libre, beaucoup
de sphalérite trés finement (10 microns) associée avec de la gangue

(plritef...), resqu'irrécupérable et de la pyrite libre.
Y , P g P P

Au test V-125, une analyse pour le Pb oxydé a &té& demandde

et a donné les résultats suivants:

ASSAYS (%) DIST. (%) J
!
% WI. | Pb Zn ; PQ»{ Pb Zn }%%X
Ph Ro Conc. 29.1 i 19.03 16.36 | 1.18 . 83.1 45.6 36.6
Pb Ro Tail 70.9 | 1.59 8.01 0.84 16.9 54,4 63.4
Head 100.0 6.67 |10.44 | 0.94 }100.0 |100.0 |100.0
i -

Selon ces analyses, on peut noter gue le plomb oxyd¢& a

tendance a demeurer dans les rejets.



DISCUSSION DES RESULTATS



1. INVESTIGATION DU _BROYAGE PRIVAIRE ET DU REBROYAGE

Quelques tests ont été faits dans le but d'augmenter

le concentré de plomb,

celui-ci.

¥

en diminuant les montants de zinc dans

Investigation de chaque test:

j
//f V-111

vV-112 -

vV-113 -

vV~-114 -
vV-116 -
v-117 -

vV-119 -

V-160*-

Broyage primaire
de plomb.

Broyage primaire
Broyage primaire

Broyage primaire

et rebroyage sur le concentré

sans rebroyage.
plus fin mais sans rebroyage.

et rebroyage sur les mixtes

(st C1 Tail + Scav. Conc.).

Broyageé primaire
avec aération.

Broyage primaire

Broyage primaire
rebroyage sur le
(Ro Tail).

Broyage primaire
rebroyage sur le
second rebroyage

et rebroyage sur le concentré

trés fin avec aération.

grossier (39% - 325 M) avec
concentré de plomb et les rejets

treés fin (98.5% - 325 M), un
concentré (Ro) ainsi qu'un
sur le concentré du deuxiéme

stage‘de nettoyage.

* Les résultats sont présentés seuls.



L'analyse du broyage primaire et rebroyage a été

investiguée dans cette série de tests dont les réactifs ajoutés

-au broyage €étaient: 3.0 1lb/ton de soude, 1.0 #/ton de sulfate de

zinc (Zn SO4), 0.3 #/ton de cyanure et 0.05 #/ton d'aérofloat 242.

Le tableau suivant montre les points. d'addition pour le reste des

réactifs. Les collecteurs 242/404 ont été mixés 50/50.

PROCEDURE OF TABLE 1

‘est
ia Aeration Pb Rougher Float _?Pb Scav. Fl_oftl Pb Regrind l Pb 1st Cleaner Ph 2nd Cfénnor
Mins Pi Soda Asn | 252/404 | PH 2427404 | Soda Ash| Za SUA { naCN 1242/1.04 PH i soda Ash| Zn SO!. NaCl 1242/404 PH iSuda Ashj Zn SOQ NaCN  2:Z.-.
111 -- 9.9 -- 0.04 |9.3 ] 0.02 0.30 0.50 :0.20 | 0.02 ] 9.4 1 0.25 - -~ | o.01 3.9 0.16] 0.z lo.10 0208
—~112 - 3.9 - 0.04 |9.3 0.02 - - l - - 9.7 I 0.32 0.50 0.20 0.01 10.0 0.30 0.2 ' 0.10 i -
-113 - 9.9 - 0.04 3.3 0.02 - - l - - 9.7 0.40 0.50 0.20 0.01 10.6 .0.25 0.20 0.10 -
114 *  -- 9.9 - 0.04 9.3 0.02 - 0.25 0.10 0.01 10.0 2.0 0.50 0.20 0.62 10.0 -- 0.20! 0.10 ['3 o038
~116 30 9.4 — 0.06 - - 0.30 0.50 |0.20 6.02 9.5 0.2 - - 0.063 10.2 0.20 0.20) 0.10 |2.01
~117 30 9.4 0.8 0.06 -- - — -- -- -~ 9.5 0.51 0.50 0.20 | 0.C4 10.1 0.50 0.261 0.1 IH oL
~119 4 * 30 9.5 0.65 0.04 J9.5 0.04 e 0.50 0.15 0.02 9.7 .55 -- - 0.C4 10.0 0.26 ’O.ZC' 3.10 ! --
% Complete procedure in Appendice 2
Le tableau suivant montre les résultats métallurgiques
de cette série de tests ainsi que la représentation graphique sur la
page suivante.
TABLFAU 1
Test :
Yo _Hoad - Screen Pb 2nd C1 Conc Pb 1st Cl Conc Pb 0'11 Conc N
[ S e Assays (%) Distr (%) Fssavs (%) Distr (%) Assays (¢)  Distr (2 X
! Fb Zn |%$-325 M| =400 M $ Wt Pb { Zn Pb | 7n T Wt Db Zn | Pb n Wy Pb ).( an {_ Pb i 1:1 b3 by
v-111 | 6.58110.93] 85.0 0.0 9.2]43.2118.1 [€0.1 [15.1 [11.6 |37.4 |19.9 |66.0 |21.1 132.4 | : | ;
X 80. . . . . . . 37.4 . . 21.1 . 18.05 {18.56 :88. 5. G837,
v-112| 6.50 ] 10.53| 84.0 79.0 | 14.0130.9718.9 {66.7 [24.1 115.5 |29.14 {19.34 | 69.6 |27.3 314 !,18.08 im.:g 87.2 |§§g 123 7.?2
.\/—llSI,‘ 6.5]‘. 10.73 96.5 93.5 15.3 {31.6! 19.6 {74.3 |28.0 16.85 1 29.63 {19.14 '{76.7 36.0 $28.9 {20.05 ilS,Ool '88.9 150.9 11.02 {7.4@
\i—ll‘? t 6.64111.15 8%.5 78.0 13.7 131.3! 18.9 [ 64.4 '23.2 14.62 130.27 |18.89 | 66.6 |21.8 {32.9 117.96 117.31 ’85.9 Is2.8 11,10 |7.2¢
V-116 ©6.79 11.0'3 4.0 79.0 16.060 34.31 20.4 §81.3 129.7 120.03 {28.82 {20.89 {85.1 [37.9 {31.5 119.08 19.4 £8.6 iSS.d 1.13 17.18
Vv-117 . €.41111.02 96.0 _ 18.8 [ 27.91 20.5 {81.9 135.0 §21.0 25.80 {21.07 {84.6 [40.2 |25.8 {21.6) |21.69 [87.0 |50.8(1.:2 |7.3)
; ;
v-119 l 6.92111.03 93.0 — 15.1 133.8119.6 {73.7 |26.8 [17.2 30.47 §19.58 1 75.7 {30.5 |37.9 [17.0 [17.45 {92.8 |59.9]0.80 {7.12
results in

Complete

appendice 2
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D'aprds la représentation graphique, un broyage primaire
.suivi d'une aération, ainsi gqu'un rebroyage sur le concentré
(Voir Test 'V-116) a donné une sélectivité supérieure de la gal@&ne

dans cette série de tests.

Un test {V-160) a été fait avec un broyage primaire tr&s
i fin (97.5%-325 M.) spivi d'un rebroyage sur le concentré (Rougher)
et un second ‘rebroyage (93%-9 microns) sur le deuxi®me concentrd
de plomb. A chaque stage de nettoyage, du éulfate de zinc et du
cyanure ont été ajoutés.. La procédure standard a été suivie a

l'exception ‘des temps de broyage et de rebroyage.

La représentation graphique de ce test se trouve sur le
graphique précédent. Le tableau'détaillé de ce test (V-160) suit,

ainsi. qu'un "cyclosizer" sur le deuxiéme concentré de plomb.



TABLENU DES RESULTATS METALLURCIQUES (V-160)

~ 10 -

ASSAYS (%) DISTRIBUTION (%)
PRODUCT ¢ WTI Pb n Ph mn
4th Pb Cl ¢onc. 2.2 55.30 10.36 18.5 v 2.1
l4th Pb Cl 'Tail 1.4 43.60 15.70 9.2 2.0
3ra Pb ¢l Conc. 3.6 50.80 12.40 27.7 4.1
3rd Pb Cl Tail 4.7 35.50 17.60 25.3 7.7
ond Pb £1 Conc. 8.3 42.11 15.36 53.0 11.8
2nd PP Cl Tail 6.5 17.40 19.40 17.1 11.6
1st Pb Cl Conc. 14.8 31.26 17.13 70.1 23.4
1st Pb Cl Tail 17.0 6.64 17.60 17.1 27.6
Pb Ro Conc. 31.8 18.10 17.38 87.2 51.0
Pb Tail 638.2 1.24 7.78 12.8 49,01
Cal'd Head 1100.0 6.60 10.83 100.0 100.0
SEPARATION CRANULOMATRIQUE PAR CYCLONE ("CYCLOUIZER") SUR I CONCENTRE DU
DEIEME STAGE DE NETTOYAGE. (V—l60)
]

ASSAYS (%) DISTRIBUTION (%)
MICRONS % WI Pb n Ph Zn
32.2 2.0 38.6 13.7 1.8 1.8
12.1 1.0 35.7 16.2 0.8 1.1
9.0 4.0 46.1 10.7 4.4 2.9
-9.0 93.0 42.6 15.1 93.0 94,2
Cal'd Head 42.5 14.9 :
: i




- 11 -

) J_PJVEST SATLON DU BROYAGE FRIMAIRE VERSLS ° -

Une série de tests a été faite sur 1l'@échantillon No. 1
du "Sample B", pour optimiser le broyage primaire. Un broyage de

78 & 98.5% - 325 M., a &té investigué.

La procédure standard a &té employée, dont 3.0 #/Tonne
de soude, 1.0 #/Tonne de sulfate de zinc, 0.30 #/Tonne de cyanure
et 0.05 #/Tonne d'aérofloat 242 &taient ajoutés au broyage. Le
"rougher" a été flotté en cing stages. Les résultats sont repré-

sentés sur le premier graphique & la page suivante.

Une deuxiéme série de tests identiques a été reproduite
sur le deuxi®me échantillon ("Sample B No, 2"). Les résultats

sont présentés sur le deuxiéme graphique & la page suivante.

Selon les résultats, un brPyage de 97.5% ~ 325 M. a
~donné la meilleure sélectivité du concentré de plomb. Mais, le

concentré de plomb total contenait environ 53% du zinc total.
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3. OPTIMISATION DE REBROYAGE

Une série de tests a été faite pour investiguer le temps

de rebroyage. La procédure standard a été cmployée (Appendice 2)

avec différents temps de rebroyage, le broyage primaire pour cette

eté

-

série Etait de 97%-325 M. et un stage de nettoyage a fait.

. PR RO COXC. iST B CL CONC
Test Temps Rebrovage Assays (%) Distr. (%) Assays (%) Distr. (%)
No Mins. . Wt % Pb Zn Pb Zn % Wt Pb Zn Pbh Zn
167 0 34.9 17.36 18.06 91.5 56.1 - - - - -
166 ~ 10 234.7 17.13 18.14 91.6 56.4 22,7 24.9 19.7 87.1 40.
165 15 33.8 17.26° 17.42 90.5 53.5 21.9 25.3 18.9 26.0 37.5
164 23 34,1 17.23 17.95 91.0 55.1 18.7 28.8 18.9 83.4 3l.%
163 30 34.6 17.48 0.4 54.8 18.3 30.0 18.4 82.1 29.9

17.84

Selon les résultats, une augmentation du rebrovyage a
augmenté le concentré de plomb de 24.9% & 30%, mais a diminud le
taux de recouvrement de 87.1% & 82.1%. Bieh que les finesses de
rebroyage n'étaient pas mesurér, on peut voir une similarité entre
les ré&sultats pour chaque temps de rebroyage. On peut noter gue
la quantité de zinc dans le concentré de plomb avait tendance &
diminuer apr&s un stage de nettoyage, mais que la teneur en zinc
dans le concentré de plomb a tendance 3 augmenter dans chacun des

cas.

(Environ 1 @ La téte calculée était de 6.5% Pb et‘

2% 7Zn).

de 11.15% 2Zn.



4. DOSAGE DU DEPRESSANT POLR LE ZINC

Dans ces trois tests, différentes combinaisons de sulfate
de zinc et de cyanure de sodium ont été investiguées dans le

broyage primaire.

i

i
— . i

i La procédure de ces tests suit, ainsi que le Tableau des

7
Résultats Métallurgiques.

f

/ - : PROCEDURE OF TABLE NO. 2
Test / ;
Ko Primary Crind ; Aeration Pb Rougher Float Pb 1st Cleaner Pb 2nd Cleaner
7
Soda Ash {Zn SOA NaC¥ |AF-242 Mins ?H Soda Ash | 242/404 | PH Soda Ash| Zn SOL NaCN [242/404 ) Pl . {Soda Ash | Zn SO; NaCN {242/404
v-117 3.0 1.0 0.30 0.05 30 9.4 0.8 0.06 9.5 ,0.51 ‘0.50 0.20 | 0.04 10.1 0.50 | 0.20 0.10 | 0.01
V-121 3.0 3.0 0.50 0.05 30 9.4 l.‘6 - 0.10 9.5 0.45 0.50 0.20 0.05 10.2 0.50 0.20 ) 0.10 -
V-125 5.0 l 6.0 1.00 C.05 30 9.5 2.3 0.12 9.5 0.50 1.00 0.50 0.03 10.2 0.65 0.50 Q.25 -
TABLFAU IT
Tost . . [] . . . Pb Taili
to Head ‘Screaen - Pb 2nd Cl Gonc Ph lst CL Cone Pb 0'11 Conc _ b Tailing
hssays (%) Assays (%) Distr (%) Assays (%) Distr (%) Assays (%) Distr (%) Assays (%)
Pb on 13-325 ML =400 M| % Wky Pb 1 2n 1 Pb 2n |3 vt Pb Zn___l__?b  2n Is ke i Fb Zn 1 Pb v 2n b n
v-117 6.41] 11.c2} 96.0 — 18.8 | 27.9] 20.5 :181.9135.0 {21.0 | 25.8 |21.07 .8-1.06!40.2 25.8 i2l.61 21.69 ES?.O 150.811.12 |7.31
v-121 6.77]10.27| 96.0 - 20.6 | 26.5} 17.6 |80.6 | 35.3 }23.0 | 21.6 ll?.dd 33.5 139.1 }30.8 i20.03 16.57 [ 91.1 [49.7 | 0.87 | 7.47
‘V-125 6.67 | 10.44 95.5 92.0 20,9 {2%.9}18.3 | 74,9 {36.6 [2i.3 21.5 ll?.-’HS 78.3 [40.6 {29.1 i19.03 16.36 | 83.1 i45.6 1.59 (3.0}

la

juilg

Les résultats sont représentés sur le graphique A,

page suivante.

Une deuxiéme série de tests a été faite avec différentes’
combinalsons de cyanure, de sulfite de sodium (NaZSO3) et de sulfate
de zinc.(ZnSO4).' La flottation du plomb a été effectuée en 5 stages.
Les différents montants et les ré&sultats métallurgiques éont interprétés

sur le graphique B d la page suivante.
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Selon les représentations graphiques, le montant d'une
livre par tonne de dépressant du zinc, soit de sulfate de zinc ou
du sulphite de sodium, semble suffisant, Donc, la procédure

standard a €té optimum.



DIOXYDE DL SOUFRE:

Le dioxyde de soufre (SO2), ainsi gue la procédure de

Noranda développe dans le rapport No. 6 au Test V-95, ont &té

investigués comme dépressants du zinc. Un rebroyage sur le concentré

a été fait ainsi que deux stages de nettoyage.
- . Le Tableau des Résultats suit:
j .
/ TABLEAU IIX
I' 1
/
/.
25t ’
Head | Skreen Ph 2nd £1 Cere
AsRYS (2) | Fuoays (3)  Distr (%)
b Zn 1$=-325 M | 5400 M $ Wt Pboro4n Ph oy Zn
-113 6.58|10.93} 85.0 | 80.0 9.2]43.21318.1 1 60.1115.)
-115 6.45110.93) 85.0 | 80.0 4.9140.2[14.1130.6] 6.3
-120 44 10.99‘ 85.0 | 80.0 11.9137.0119.8 | 68.31 214
i |

Vv-~11l1l Test Standard

V-115 Le dioxyde de soufre (502) ajouté dans un
conditionnement aprés le brovage primaire.

V~120 Procédure de Noranda avec le sulphite de sodium
(1.0 #/ton) et la chaux comme régulateur de pH.

Le sulfate de zinc était employé dans les stages
de nettoyage.

La représentation graphique se trouve d la page suivante.
Selon ces résultats, on peut voir que la procé&dure standard développée
par "Lakefield Rescarch" (Test V-111) semble donner unc sélectivitd

supérieure de la galéne.
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5. LIEFFET DIUNE_AERATION

Une série de six tests a été faite sur 1l'Gchantillon
No. 2, pour analyser 1l'effet d'un stage d'aération, trois tests avec

aération et trois autres tests sans adration.

La procé&dure standard a été utilisée (1.0 #/ton 2Zn SO4,
3.0_#/ton de soude, 0.30 #/ton NaCN et 0.05 #/ton de AF-242) avec

i .
un broyage pg}maire de 97.5% - 325 M., suivi ou non d'une aération de

30 minutes.

La moyenne des résultats métallurgiques a été calculée
et est représentée sur les courbes suivantes:

. Effcct of Aeration Tests V-133 to V-138
100 ——
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L'effet d'une aération, selon la représentation
graphique, montre une amélioration de la sélectivité de la galéne.
Les mémes montants de zinc total sont demeurés dans le concentré

de plomb, soit 52.6% et 52.7%.

i



6. EFFET DE 1A SOUDE VERSUS AMMONIUR | | -

Une série de tests a été faite pour vérifier le montant
de soude dans le broyage, ainsi que son remplacement par 1l'ammonium,

ou le mélange des deux.

La procédure standard a été employée avec 1.0 #/ton de

sulfate de zinc, 0.j0~#/ton de cyanure, 0.05 #/ton AF-242 et
, N

l'addition de la soude ou de l'ammonium dans le broyage. La flottation

a été faite en 5 stages et les résultats sont présentés sur le

graphique suivant:
_ 1

100 : Effect Soda Ash and Ammonium on Pb Flotation
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I1 est 3 noter qu'environ 50% du zinc était retrouvé

dans le concentré de plomb.

Selon la représentation sur le graphique, les résultats
sont demegrés similaires, a4 1l'exception des deux tests (143 et 144)
dont la sbude était absente. . |
;
L'ammonium employé seul a donné des résultats inférieurs
qu'ang,la soude, en augmentant de 50% & 67% le zinc dans le

. /
concentré de plomb.

La présence de la soude, & n'importe lequel niveau a
donné des résultats similaires, car les courbes s'entrecroisent.
Donc, la procédure standard a &té& maintenue pour le reste des

tests.



/. DEPRESSION DU PLOMD, FLOTTATION DU ZINC

Quelques tests ont &té faits dans le but de dépresser

le plomb et de flotter le zinc soit sur le concentré de plomb

(rougher), soit sur une flottation collective (bulk) plomb-zinc,

ou soit & la flottation primaire.

Procé&dure de chaque test

v-123

v-124

V-126

V=127

vV~161

La

dépression du plomb a €té tentée sur le

concentré (rougher) plomb, avec du jaguar 703

et

La

du dicxyde de soufre.

dépression a été tentée avec du charbon de

bois (charcoal) en suivant la méme procédure

que V-123,

Ure dépression du plomb a €té investiguée avec

l'aéro-dépressant 610 (.75 #/ton), avec dichromate

(5.

0 #/ton) et du starch (2.0 #/ton) sur le

concentré de la flottation collective (bulk conc.)

La

le

Un

au

méme procédure que V-~126, mais seulement sur

concentré de plomb (rougher).

exceés de chaux (40.0 #/ton) a &té additionné

broyage ainsi que 2.0 #/ton de dichromate.



Tableau -des Résultats suit:

TABLEAU IV

ESt Fead Screen 7n_retr. Conc b retr. Corc Pb 0'11 Cone _ rh Tailing

Assays (3) Assays () Distr (%) Assays (1) Distr (3) ASBAY'S '(‘:.) ln’;_;tr (,5)

Pb on =325 M 13-400 1 | s Wt Pb j 72n Pb 1 20 % Wt b {1 72n th Zn % Wi ! b in ‘L__X».z_ in :

' M - - = - 2o G N R g 7
v-123 6.78 110.57§ 97.5 95.0 24.91.7.54120.0 |64.4 [47.1 | 4.5 |37.4 [l7.6 [24.9 } 7.5 29.4 120.58 }15.64 |{89.3 [54.6 |1.03} 6.79
: 3 : : . .6 10.36| 7.06

v-124 6.58 {10.11 | 97.5 95.0 15.8 5.51‘14.16 13.3 ,:23.1 14.9 133.8 {20.0 }76.6 [29.4 {30.7 119.25 17.00 {89.9 |51.6 E
V=126 6.41 {10.05] 97.0 94.0 22.9/18.52131.60;66.2 372.0 24.2 6.76 | 8.87 |25.5 |21.4 [47.1 |12.48 [19.92 191.7 |93.4 1.01] 1.26
v-127 5.87 {10.37 | 96.5 94.0 27.4 19.47‘19.66!90.9 's2.0 | 3.9 3.36 | 1.20 { 2.2 | 6.4 131.3[17.46 [17.36 [93.1 |52.4 10 591 7.18
v-161 6.36 | 9.93 1 94.5 91.0 24.2111.5433.82(43.9 [82.4 | — — - - —_ 3.9 J19.5 7.42 {42.7 }10.4 {1.38, 1.16

Cette série de tests n'a pas donné de résultats trés
promoteurs parce que l'on n'a pas trouvé la poséibilité de dépresser
le plomb efficacement ni sur la téte de ce circuit, ni sur:lé.
‘concentré de plomb (rougher), ni sur le concentré de la flottation

collective (bulk concentré).



Une vérification par "starvation" du montant de
collecteur AF-242 et AP-404 a été investiguéde en diminuant les
nontants de collecteurs de 0.15 #/ton @ 0.04 #/ton, Les résultats

comparatifs avec un test standard est présenté sur le graphique

suivant:

Starvation Quantity of Collecctor
100{~ PP A [P N -
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Recovery (%)

o
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Grade (%Pb)
D'aprés cette représentation graphique, cette diminution-

de collecteur ne s'avére pas plus efficace dans les limites de la

courbe, voir & un taux de recouvrement de 390%.
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ANALYSE DE IA TETE (HEAD ASSAYS) SUR "SAMPLE B" NO. 2

Cu (%) _ .24
Cu ox (%) .02
Pb (%) 6.50
Pb ox (%) C .94
Zn (2) 10.60
Znox (%) 7 0.8
‘Au oz/ton 0.046
_/ Ag  oz/ton 0.64
-/ ca (%) 0.014
/ © As (%) 0.27
;P08 | 3.60
py (%) 41.14
si0, (%) , 22.0
ALOS (%) 3.43
Mgo (%) 0.71
ca0 (%) 1.12
Fe (%) . 21.8
S (%) 29.1
Insol (%) 26.5
Hg (PPM) 96,0

S.G. 3.8
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. ‘ . KEMA Liﬂb._' B ) » g e g
MORANDA ORE DRESSING LARCRATORY '
PROJECT:  VANGORDA DATE:
SAMPLE NO.: SAMPLE "B" TEST NO.:
CHARGE GMS: 2000 gr. | ,
-
PURPOSE.: Standard Procedure duplicate to Lakefield Researél
Time 3 ' _ v REAGENTS -1bs./ton
Mins. Solids| PH |lns cwlpn 50, ®O%8n [Lime Cu SO |Af-242! AP-404 R=343 Mibe |D-1012 [
rind 33 70 0.30 | 1.00°] 3.0 - #1 .05 - - - - - :
Aeration i5 - - - - - - - - - .
Pb Rougher 12 25 9.2 - , 05! .05 - oui -
Pb Regrind 10 60 0.20 | 0.50| 0.30] - 011 .01 - - - 3
Pb 1st C1 9 20 9.4 0.25' .005; .005 | - oui -
Pb 2nd Cl1 5 16 9.9 || 0.10 | 0.20] 0.16] - .005! .005 | - | oui -
Zn Conc. 5 24 11.0 || { 2.0 | 1.00 . - oui
Zn Ro float 8 24 111.0 ’ 0.14 - oui
7n 1st Cl 6 18 | 11.3 0.75 0.03 - oui
Zn 2nd Cl
!
Jetallurgical Balance Assay % or Oz/Ton % Distribution
, , SCREEN
roduct @GS WL ||
' ANALYSIS
% WI |% Passing] ¢
'+ 65 Mesh
- 65+ 100 | g5 | 99,5
-100 + 150 0.0 99.5
: =150 + 200 0.0 99.5
- : § -200 + 270_{ 1.0 98.5 !
' =270 + 325 | 5 ¢ 9% 0 |
_-3254.400 S - os =
- 400 93.5




, . : - I EMARKS: _ page — JUC-—
- ' e : ; N
NORANDA ORE DPESSING LAPORATORY | zeadl ] ®oRo | [PpScav] b Scav Tail
{ . ]
} Pb Ist C1l o | Pb Regrindg—
_ - . E e e T
PROJECT: VANGORDA ’ DATE: 3-12-76 : __M“I::w& _ ]~~~«1:{
2nd Pb Cl Tail (| Ph 2nd C1 Pb Ret Fl |Pb Ret !
SAMPLE NO.! sawvprE "g" TEST NO. :V-114 : '“‘\F _ \““”«ff '
] Ph 2nd C1_Conc Bh Set  Conc
CHARGE GMS: 2000 gr i
PUR‘POS_E: REgrind on lst Pb Cl Tail & Scav. Conc. »
Time | % N REAGENTS lbs./ton
Mins. Bolids| pH |ixa a | 2n S04 heh AF-242|AP-404 | Mibe [ i f
Grind 21. 70 _ i 0.30] 1.0{ 3.0 .05 | . | i |
PoRoFicat 15 25 9.9 .02 | .02 ! | | |
Dh Scav., Flecat 6 24 | 9.3 .01 0 .01 ! j, i :
0 E

?o lst C1 Fleat . 1610, 0.20! 0.50 2.0 | 01 i .ol ‘ g ~ ;
?h Pecrind ! 10 60 | - 0.10] 0.25 0.5 ? .005 | .005 ; : : ;
©“h Ret. Floati 9 | 15 ]10.0 B .02 1 .02 | . ;
i l 1 : : i ! !
Th 2nd (1 4 13 110.0 0.101 0.20 0.2 .005: .005 i ; :
a f | | ?
| ; ! T
T | : i i ;
' i L _ im . J
Mztallurgical Balance i _ Assay % or Oz/Tcn % Distribution !
- . i » , , | SCREEN
‘Prod-..zct ! ey WD 1 Pb Zn Pb .| Zn ,J ?A*’ALVSIS
2né b C1 Cond 13.7 |} 31.3 |18.9 64.4 | 23.2 | p $ WD |3 Passing 3 C
: i H N T :
2nd Pb Cl Tail 1.0  15.1 {18.4 | 2.2] 1.6 |+ 65 2sh 1 !
ist Pb Cl Conc 14.7 ! 30.271 18.89] | 66.6 | 24.8 | =65 + 100 ;
PpRetcunc | | 6.7416.7 2081 101206 =200 + 130 | : 3
FR oY At Mini ’ LY i 5. 5 'g : -
Pb Pet Tail 11.5 | 3.06| 15.0 1 5.3115.4 150 + 200 20l osg |
Th Pat Toec ; .14 : 22. 28. { ! :
Fb et Feed o382y sl Al |, 2231280 =200+ 270 | 4.5 93.3 |
. Q'LL b Conc 32.9 1| 17.96 17.91) | 68.952.8 =270 + 325 0.0 | 5 |
- Db Scav Tail | 67.1 4 1.10; 7.84 o211 47.2 ~325 4 400 . 7
‘ —l - L - — } _ 5.5 ¢ 75.0 '
TmmA ) 10 n g eat iy an iinn A {Tan n —anp g o i




- . ) REMARKS.! page - J:Y/j
NORANDA ORE DRESSING LARORATORY Pb Reg. Tail Pb Scav .
Head| _ﬂ_ b Ro ) [ [ T l_Taid
PROJECT:  VANGORDA DATE:  9-12-75 E{\—E"R;g. Conc]] ’
. ——]
SAMPLE NO, : SAMPLE "B" TEST NO.: V-119 R Pb 1st C1
— —— —
CHARGE GMS: 2000 gr lin an(H;);

| _
_Pb 2nd C1 Conc.

PURPOSE: Coarse grind, long regrind on Pb Ro Conc et Pb Ro {fail
Time | 3 __REAGENTS 1bs./ton '
thns. Bolids| P e cn |zn so) Sokgn AF-243 AP-40 Mibc
Grind - 10 70 ~ 0.3 | 1.0 ] 3.0 05 | - .
Aeration 30 40 - - - - - f - ,
Pb Ro Float 5 25__1 9.5 = = 0.65: 02 1 .02 ; a |
Pp Scav. Conc; 6 24 9.5 - - .50 .02 1 .02 i
Pb Regrind Ro| 10 50 - 0.15 .50 - .0T | .01
Pb Regrind ol 20 | 60 | - 1l 0.15| 0.50] - | 01 | .01
Ph 1et C1 9 18 9.7 - - 0.55 .02 | .02
Pb_2nd C1 5 15300 1030} 0,200 0.26 a1 | .01 f
}
| Metallurgical Balance Assay % or 0z/Ton % Distribution
Product ‘@5 |
P 2o Fo_| o | SCREEN — —
2nd Pb C1 cong 15.1 || 33.8 | 19.6 73.7 | 26.8 ANALYSIS |% WT |3 Passing] U
1st Po Cl conc 17.2 || 30.47] 19.58 75.7 | 30.5 |+ 65 Mesh
1st Pb Cl Tail 11.8 || 2.76] 15.2 | 4.7 116.3 |- 65+ 100
0y . I H
Fb Ro Conc 129.0 1] 19.20] 17.80 1180.4 | 46.8 | 7100 + 150
: |
Pb Ro Tail 71.0 | 1.91| 8.27 119.6 | 53.2 -150 + 200
Pb Scav Conc | 8.9 9.64]16.3 12,4 | 13.1 200 + 270 | g% .
Pb O'LL Conc 37.91l 17.0 | 17.45 92.8 | 59.9 ~270 + 325 | 1.5 98.0
~Pb Scav Tail 62.1|| 0.80{ 7.12 7.2 | 40.1 - 325 98.0
Head (Calc) 100.0 || 6.92| 11.03 100.0 {100.0 "



